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新甘肃·甘肃日报记者 杨唯伟

一列西行，一列南下。

最近一段时间，两条出海新通道的打通，

将中国石油兰州石化公司推到了聚光灯下。

6 月 25 日，甘肃（兰州）国际陆港。55 节车

厢，1210 吨高端聚烯烃产品。汽笛声响，中欧

班列缓缓驶出，一路向西，奔赴波兰华沙。

这是兰州石化首次以整列化、规模化的方

式，将高端化工产品送进欧洲市场。

不到两个月，第二条通道打通。

8 月 14 日，还是在甘肃（兰州）国际陆港。

30 个装满聚丙烯产品的集装箱完成铁海联运

报关。经连云港中转后，它们分别发往越南海

防、巴基斯坦卡拉奇、印度金奈等港口。

从欧洲到 RCEP 成员国，从中欧班列到铁

海联运，甘肃制造的高端化工产品正沿着越来

越多元的物流走廊，与全球市场发生深度连接。

新通道的打通，不只是物流路线的拓展。

它意味着兰州石化的国际化布局迈出关键一

步，对外开放站上新起点。

但更值得追问的是：这些销往欧洲的高端

聚烯烃产品，究竟好在哪里？

为什么是兰州石化？为什么能赢得海外

市场的青睐？

带着这些疑问，记者走进兰州石化。在生

产车间、在研发一线、在一个个具体的人和故

事里，窥见一份由产品迭代、自主核心技术和

发展格局升级共同书写的高质量发展答卷。

一条常走常新的产品创新之路

说起聚烯烃，你或许并不熟悉。

但它早就藏进了生活的每一处。农田里的地

膜、墙上的电线、汽车的内外饰、药盒里的包装，甚

至手里那杯奶茶的塑料瓶，原料都是聚烯烃。

质轻、耐腐、绝缘——凭着这些特性，它成

了现代制造业离不开的基础材料。

6 月搭乘中欧班列出海的高端聚烯烃产

品，90%是高附加值的高端专用料，精准对接欧

洲汽车轻量化、高端家电、精密管材、绿色包装

的产业链需求。

“ 这 些 产 品 ，我 们 已 经 稳 定 生 产 很 多 年

了。”兰州石化研究院（科技创新中心）聚烯烃

团队二级工程师朱裕国说。

一句话，轻描淡写。背后却是兰州石化聚

烯烃产品从基础供给到高端定制，跨越十余年

的迭代升级。

朱裕国在企业干了19年。他记得刚工作时，

兰州石化聚烯烃产品以“通用料”为主——适配普

通场景，技术门槛低，几乎没有“专用料”的概念。

专用料，是针对高端细分领域的产品。工

艺精度高、性能指标严、技术壁垒厚。行内人

都知道，专用料的产能，直接决定一家石化企

业的核心竞争力。

汽车用的叫车用料，医药用的叫医用料。

每一个细分领域，都是一道门槛。

故事要从十余年前讲起。

那时，中国聚烯烃产能已占全球四分之

一，却藏着一个尴尬的现实：中端过剩，高端稀

缺，超过七成的高端聚烯烃依赖进口。

市场缺什么，企业就专攻什么。

兰州石化摒弃低端复刻、低价竞争的老

路，聚焦新材料研发与产业化，持续迭代工艺、

精调参数、攻坚核心壁垒。

2010 年规划起步，经过 8 年攻坚，2017 年

适用于注射液安瓿瓶的聚乙烯 LD26D 材料成

功下线——国产医用聚烯烃材料长期被进口

垄断的局面由此打破。

车用聚丙烯材料的研发起步更早。2008

年立项，历经十多年发展，如今年产量突破 15

万吨，覆盖十大核心牌号，比亚迪、金发科技、

普利特等企业成为稳定客户，产品在西南、华

东市场站稳脚跟。

茂金属聚乙烯，兼具优异力学性能、透明

性和热封性，是聚烯烃工业的“芯片”。面对国

内茂金属生产技术匮乏的困境，兰州石化啃下

一个又一个硬骨头，最终突破国外核心技术封

锁，实现国产化替代。如今的兰州石化是国内

少数同时具备茂金属聚乙烯、茂金属聚丙烯双

系列生产能力的企业——拿到了高端包装、医

疗卫材等前沿领域的入场券。

从跟跑到并跑，再到部分领跑——兰州石

化的创新之路，越走越宽。

一颗攻坚克难的决心

持续的产品迭代，根植于持之以恒的技术

创新。

兰州石化聚烯烃二部洁净化包装厂区内，

一粒粒莹白如玉的医用料颗粒从无菌生产线

上奔涌而出，封包、码垛、装车，一气呵成。

如今，医用聚丙烯输液瓶产品国内市场占

有率已超 80%。也就是说，每 10 个输液袋中，

就有 8个采用兰州石化的原料。

作为医疗健康领域的“基石材料”，聚烯烃

医用料用于医疗和药物包装。小到一支注射

器、一个输液瓶，都有它的身影。

时间回到 2010 年。一次市场调研中，兰

州石化企业首席专家王福善敏锐地发现：国内

医用药包装所需的聚烯烃医用料，长期被欧

美、日韩企业垄断。

价格高昂，采购周期长，供应稳定性暗藏

风险。国内药企，一度陷入被动。

为打破垄断，中国石油将研发国产医用聚

烯烃新材料列为重大科研专项。

2011年，兰州石化联合中国石油化工研究

院、西南化工销售、四川科伦药业、成都建卓

等，组建产销研用一体化攻关联合体。

普通化工产品只需 10余项检测标准，医用

料则需 100多项生物学、毒理学安全性评价。

低析出、低迁移，是医用药包装的核心指标，

关乎制品外观洁净、性能稳定，更关乎所接触药

品的安全。这成了团队要解决的首要难题。

“这些‘看不见的杂质’困扰了我们很久。”

王福善回忆。医用输液瓶用聚丙烯由于乙烯

单体竞聚率高，生成的无规聚合物容易析出到

药液中，如何达到医用标准，是一大考验。

团队没有气馁，大胆尝试“大位阻复合外

给电子体协同控制技术”解决了这一难题。

依托该技术，显著降低了低聚物的生成，

药液中的总有机物含量仅为国外高端产品的

42%，有效解决了难题。

2012 年，兰州石化 RP260 医用聚丙烯、

LD26D 医用聚乙烯研发成功，国产医用料实现

从无到有的跨越。

实验室攻关成功只是开端。真正落地工

业化生产，远比想象中更具挑战。

从中试到量产不是简单放大，配方、工艺、

技术参数都得重新摸索。

更大的挑战，在“量产”之外。

当时，我国医用聚烯烃树脂标准、安全性

评价、监管体系处于空白。这意味着：即使生

产出比国外更好的产品，药厂也无法使用。

“我们不仅要做出性能稳定的料，更要建

立一套让国人放心的安全标准。”王福善说。

为打通“产品”到“用户”的“最后一公里”，

王福善带领团队开启了安全性评价体系建设

这项长期工程。

3000余次实验，22项毒理学研究，上万组数

据慢慢堆积。团队从细胞毒性、血管刺激、眼刺

激等21个方面，一点点摸清可迁移物与生物学、

毒理学的安全关联，整合物理性能、化学性能、毒

理性、迁移性、相容性等评价方法，完整的医用聚

烯烃树脂安全性评价技术体系最终形成。

2016 年，医用聚烯烃安全性评价体系及

21 项评价标准出炉，填补了国内空白，成为我

国医用聚烯烃的市场准入标准，摆脱了国产医

用料无标可依的困境。

RP260、LD26D、RPE02M 等医用料牌号，

成为首批通过该评价体系的产品，实现工业化

稳定生产与市场推广的跨越。我国高端医用

聚烯烃材料，从技术突破走向规模应用。

站稳市场只是新起点。追求极致品质、筑

牢安全防线，成为团队下一阶段的核心目标。

洁净度曾是卡住医用料升级的一道难关。

“输液瓶洁净度要求高，产品中的微粒，哪怕超

标0.1微米都会影响健康。”团队成员高艳说。

面对严苛要求，产业链各方协同发力，引

入制药行业 GMP 标准，对原料输送、生产管

控、成品包装等进行全流程改造，打造超洁净

生产体系。

2019年，国内首座医用聚烯烃洁净化生产

基地在兰州石化建成投产。

新的问题随之出现。合作药企在可立袋

生产环节，发现药液残留现象。

一滴残留药液，看似小事，却是医疗安全

绝不能容忍的隐患。

没有犹豫，上下游并肩作战，迅速联动开

展联合攻关。

攻关团队扎进生产线，昼夜接力优化配

方，每更新一次配方就第一时间移交科伦药业

测试，失败了就推倒重来。

最终，兰州石化通过精准调整分子结构参

数，彻底解决了可立袋残留液问题，再次筑牢

国产医用料的安全防线。

历经十余年深耕，如今，兰州石化已构建

覆盖注射器、输液袋、安瓿瓶、药瓶等多场景的

产品矩阵，牢牢占据国内市场主导地位。

医用聚烯烃材料实现自主供应后，大幅拉

低了进口产品价格，累计为行业及消费者降低

成本近 50亿元。

依托持续技术创新，兰州石化化工产品品

质持续提档升级，现有聚烯烃产品涵盖 209 个

品种、260 个牌号，多项产品打破国外垄断、填

补国内空白。

一段逐梦远航的征程

产品出海的故事，也是兰州石化对外开放

的故事。

背后，是跨越二十余年，一步一个脚印走

出的国际化征程。

1998年，兰州石化作为中国石油首批奔赴

海外的炼化企业，正式踏上“走出去”之路。

240 多名技术骨干告别家乡，远赴苏丹。

气候酷热，环境艰苦，茫茫沙漠里，要建起中国

石油第一座海外合作炼厂。

语言不通，基础设施落后，物资补给困难。建

设者们顶着烈日风沙攻坚，凭着扎实过硬的技术，

炼厂一次开车成功。海外创业的第一仗打响了。

二十余载步履不停，对外开放的路在一次

次实践中拓宽、延伸。

2001 年，苏丹喀土穆化工厂聚丙烯项目。

这是中国石油首个海外石化配套专项项目。

配件物资紧缺，工作人员随身带着急需备件，

日夜驻守现场，每天工作超过 14个小时。

25 年来，近千人次先后奔赴苏丹，参与多

套装置的建设、开工运维与化验保障，始终守

住安全环保零事故底线，项目成长为中国石油

海外标杆工程。

以苏丹为起点，兰州石化的目光触及更广

阔的欧亚大陆。

阿尔及利亚炼厂改扩建项目。二手工程

改造、海外标准壁垒、工期极度紧张——一连

串世界级挑战。团队迎难而上，完成 28套装置

移交，创下中国石油海外项目建设新纪录。

亮眼的成果接连落地：

2014年，5000余吨催化剂远销欧美；2022

年，打开文莱、俄罗斯、欧洲新市场；2025年，丁

腈橡胶进入欧洲高端产业链，专用聚丙烯站稳

非洲市场；2026 年，斩获阿尔及利亚乙烯气回

收装置试车技术服务订单，技术服务出海实现

全新跨越。

海外经验在积累，出海的模式也在悄然蜕变。

从最初的劳务输出、技术支援、装置运维，

到如今集产品贸易、标准输出、技术服务、人才

培训于一体的综合输出。兰州石化的足迹遍

及 40多个国家和地区，工程服务、核心设备、催

化剂、精细化工产品一同走向海外。

现如今，兰州石化早已跳出单纯卖货的传

统思路，搭建起产品、标准、认证、技术、服务全

链条出海体系。

近 30名海外专业技术人才，国际市场快速

响应通道，结合不同国家工况条件和客户个性

化需求提供定制化支撑。产品、技术、标准、服

务协同出海，“兰州智造”和“中国石油制造”的

海外名片，越擦越亮。

从 兰 州 到 世 界
——兰州石化高端化工产品出海的背后

在兰州石化采访，最强烈的感受是一个

字：新。

先是新鲜。站在行外人的视角，很难想

象黑乎乎的石油，竟能变成医院里洁净的输

液瓶、汽车的内外饰这些常见的“身边物”。

这家老牌石化企业，原来早已“扎根”在我们

生活的各个角落。

再是创新。在兰州石化，创新并不鲜见

——特种丁腈橡胶再添“新贵”，聚烯烃核心

催化剂国产化取得关键突破，国内炼化行业

首次应用 0.4 微米超高精度航煤过滤滤芯，

磁悬浮风机国产化改造在挤压系统完成“实战

首秀”……每一条消息背后，都是一次“卡脖

子”的突围，都是一项核心技术的自立。

一列西行、一列南下，当两趟班列先后从

兰州启程奔赴海外，这些“新”终于有了更广

阔的落点。出海，不仅是物流通道的打通，更

是一家老牌央企开放格局的全新构建。

从技术破局到标准自立，从海外拓荒

到全域出海，兰州石化的“新”，不是凭空而

来的灵光一现，而是几十年蓄力深耕后的

水到渠成。

老企业 ，新远方。前路漫漫 ，行而不

辍。属于兰州石化的新篇章，才刚刚翻开。

杨唯伟

老 企 业 新 远 方
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