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经济
观察

这里是新中国第一个现代化炼油化工生产基地，被誉为新中国石油化学工

业的“摇篮”。

这里就是位于甘肃省兰州市西固区的中国石油兰州石化公司。

中国石油兰州石化公司始建于1952年，其前身兰炼、兰化均是“一五”期间

国家156项重点工程项目，被称为“共和国长子”。

近日来到兰州石化公司，记者欣喜地发现，这家承载着七十余载光荣与梦想的老牌石化企

业，早已不是当年的模样，一场深刻的绿色变革，正在让这家老企业焕发新的光彩。

有味变无味有味变无味 白烟变白汽白烟变白汽 污水变净水污水变净水

看看!!老企业的老企业的““三变三变””

作为黄河上游的重要工业企业，兰州石化的发

展轨迹，记录着母亲河生态保护的历程。

连日的采访中，记者深深感受到，如今的兰

州石化，绿色发展，不是一句简单的口号，不是

停留在规划中的蓝图，而是踏石留印、落实落细

绿色转型的一个个工作成效。

“长子就要有长子的风范”“上游就要有上游

的担当”“黄河上游要时刻想着黄河下游”……

一句句朴素的话语，不仅是一种地理认知，

更是一种责任自觉。

诚然，对于一家老牌炼化企业来说，绿色转型

绝非易事。兰州石化横下一条心，锚定固废减量、

废气减排、废水减污三大目标，久久为功，通过关键

技术攻关、环保升级改造和系统治理，不断推进环

保治理体系和治理能力现代化，推动绿色发展。

眼下，企业在环保领域正悄然进行着一场

从“治已病”到“治未病”的系统性重塑，传统“钢

铁丛林”因此焕发出“花园工厂”的盎然生机。

兰州石化用实际行动证明：生态保护与经

济发展，从来不是非此即彼的单选题。在这里，

发展，不是对自然的无限索取，而是与之共生共

荣；增长，不仅是产值与利润的刻度，更是生态

容量与民生福祉的和谐统一。

当然，兰州石化的绿色蜕变，离不开身后的

“大树”。作为中国石油旗下的炼化企业，兰州

石化在生态环保领域的每一次投入，都有中国

石油的大力支持。

同饮一河水，共护母亲河。上下游企业正

齐心协力唱好新时代“黄河大合唱”，而兰州石

化，既是“生产优等生”，亦是“绿色模范生”。

范海瑞

身处上游要时刻想着下游

新甘肃·甘肃日报记者 范海瑞

一变——“有味”到“无味”的
全面改造

走进兰州石化炼油厂区，数十座银白色的储

罐整齐矗立，一幅壮观的工业图景呈现眼前。

沿着陡峭的盘梯，记者跟随炼油三部工程

师胡文婷登上了一座储罐的顶端，去看一个

“并不起眼”的“小零件”——呼吸阀。

“这个装置虽小，作用可不小！”胡文婷介绍，

储罐呼吸阀是保护油罐安全的重要附件，装设在

油罐的顶板上，由压力阀和真空阀两部分组成。

在一定压力范围内与大气隔绝，又能在超过或低

于此压力范围时与大气相通，这就是所谓的“呼

吸”，在必要时，呼吸阀能自动通气调节平衡油罐

内外压力，对油罐起到安全保护作用。

传统呼吸阀在“呼吸”过程中，会逸散少量

挥发性有机物，成为大气污染的潜在来源。

变化始于去年。兰州石化开始将传统呼

吸阀逐步更换为低泄漏呼吸阀。胡文婷说，每

更换一件低泄漏呼吸阀，成本就达数十万元，

兰州石化各种储罐星罗棋布，全部更换下来将

是一笔不小的费用。

而且，这一笔不小的投入，仅仅是兰州石

化推动减污降碳的一小步而已。

离开储罐区，记者来到油品调合中心的装

车栈桥。曾在这里工作多年的装油班长岳翔

感慨道：“放在以前，这儿总能闻到油气味儿，

现在基本闻不到了。”

变化的背后，是一套 2021年底投用的先进

油气回收装置。油品调合中心（国储公司）主任

刘辉介绍，这套装置能将装车过程中挥发的油

气高效回收处理，使尾气排放浓度降至每立方

米10毫克以下，“远低于人的嗅觉感知范围。”

治理的脚步并未停歇。2025 年 3 月，兰州

石 化 对 全 厂 火 炬 系 统 进 行 了 一 次 全 面“ 体

检”。“我们一共查出了 1581个‘出血点’。”兰州

石化副总经理兼生产运行部部长赵东波用了

一个形象的比喻，他接着说，通过 45 天拉网式

排查，这些导致气体异常排放的“点源”被逐一

定位、治理。

之后，公司还建立起智能化监控系统——任

何点位出现异常排放，15 秒内就会触发三级报

警。效果立竿见影：2025年火炬放散量较上年下

降60%，全年减少二氧化碳排放约10万吨。“相当

于5万多个家庭一年的碳排放量。”赵东波说。

事实上，从“有味”到“无味”，得益于“无异味

工厂”建设。围绕这一目标，兰州石化制定24个

公司级、174个分厂级异味点源分级管控方案，精

准实施网格化监管，加强异味气体监测，健全异

味投诉和应急联动机制，彻底消除厂区异味，提

升绿色生产水平，所在区域环境质量显著改善。

因此，兰州石化被工业和信息化部授予

“绿色工厂”称号，还曾多次被中国石油评为质

量安全环保节能“先进企业”。

二变——“白烟”到“白汽”的
悄然转变

“这座栈桥现在已经退出历史舞台了！”在

兰州石化公用工程二部动力锅炉区域，顺着动

力锅炉区主任李亚平手指的方向，记者看到一

条斜卧在厂房北侧长达百余米的空中输煤栈

桥。过去，燃煤就是通过栈桥源源不断地运送

到锅炉。

再环顾四周，记者看到了一幅与传统印象

截然不同的场景：高大的锅炉房周边安静整

洁，没有机器轰鸣，更不见煤灰弥漫。

“以前烧煤的时候，锅炉周围总是飘着细

煤灰，怎么扫都扫不干净。”工程师李德发回

忆道。如今，锅炉改用天然气和回收的火炬

气作为燃料，厂区环境焕然一新。“现在工人

们也敢穿着白衬衣来上班了，再也不用担心

弄脏衣服。”

正值中午，抬头望去，在蔚蓝天空的映衬

下，高耸的烟囱口上方飘浮着一小团白烟。“准

确说，这并不是烟，应该是汽。”李亚平说。

“为什么这么说？”

“一会儿你们就知道了。”见记者好奇，李

亚平略带神秘地说。

带着疑问，跟随李亚平的脚步，记者继续

探访。

烟囱之下，正是这家老牌炼化企业化工区

能源保供的核心装置——A/B 锅炉装置。这

两台锅炉始建于 1996 年，此前主要是两台 145

吨/小时煤粉锅炉，年产蒸汽 232 万吨，担负着

兰州石化公司化工装置蒸汽保供任务，是化工

区最大的公用工程装置。

李亚平告诉记者，以前，受制于燃煤锅炉

的特性，锅炉投煤期间，人员劳动强度大，固废

排放总量多，环保排放压力大。2023 年，兰州

石化对锅炉进行了改造，燃料结构调整为煤气

混用。“2025年，我们又将火炬气回收、分离、加

压后送入锅炉，使其成为清洁燃料的组成部

分，实现气体的安全、高效与低碳利用。”

走进锅炉控制室，这里唯一的女司炉刘慧

正盯着电子屏幕，观察着锅炉各项运行参数的

变化。“我的主要工作就是‘看台子’，保证所有

的工艺指标达标，环保排放指标合适，平稳地

向公司其他生产单位输送蒸汽。”刘慧说。

氮氧化物、烟尘、二氧化硫是刘慧监测的

三项主要环保指标。“例如，监测到氮氧化物超

标，我们会向炉内喷入适量氨气，以此和氮氧

化物发生化学反应，降低氮氧化物含量，从而

保证达标排放。”刘慧介绍。

李亚平用一组数据展示了改造成效：氮氧

化物排放浓度控制在 10 毫克/立方米以内，不

到国家标准（50 毫克/立方米）的五分之一；二

氧化硫排放稳定在 1 毫克/立方米以下，远低于

35 毫克/立方米的国家标准；烟尘排放也保持

在 1毫克/立方米左右，基本实现近零排放。

“之所以说烟囱里面排放的是白汽，而并非

白烟，我们的依据就在这儿！”李亚平指着实时

监测数据说，这套监测数据，来自生态环境部以

及省、市环保部门联网采集的实时专业监测。

到这里，心中的疑惑终于解开了。白烟与白

汽虽一字之差，却藏着“源头防控”的绿色秘诀。

三变——“污水”到“净水”的
“华丽转身”

走进兰州石化炼油区，一组架设在地面

之上编号 12 的银色管道颇为引人注目。“这

些可不是普通的管道，它们是专门输送污水

的‘空中走廊’。”公司工程管理部匡群介绍

道。去年以来，公司已将约 1.5 公里长的地下

污水管道“抬升”至地面，并配套新建了 24 座

污水提升池。

这一改变的初衷很直接：让隐患看得见。

过去地下管道若发生渗漏，难以第一时间发

现。如今，地面管道一旦有问题，巡检人员能

立即处置。每个提升池配备一用一备两台水

泵，并装有全自动密闭切水器和气体净化装

置，确保污水输送全程密闭，有害气体被吸附

处理，有效杜绝了废气逸散。

污水管道从“地下”到“地上”的提升，是兰

州石化全面推进“水效革命”的一个缩影。公

司正以一场场技术革新，实现水资源从“治污”

到“增效”的深刻转变。

去年 5 月 23 日上午，兰州石化橡胶部会议

室内掌声雷动。历时 3个月建设完成的凝液回

收综合利用项目实现了中交，成为兰州石化节

能减排的又一重要成果。

长期以来，蒸汽管网散热、压降及泄漏损

失是能耗“黑洞”。这一项目瞄准这一问题，通

过高效回收装置间及丁腈橡胶装置产生的蒸

汽凝液，每年可减少污水排放约 24 万吨，相当

于 120个标准游泳池的蓄水量，节约蒸汽 1.6万

吨，年增效超 500万元。这套系统如同一位“节

水魔术师”，让原本被排放的工业废水实现“华

丽转身”。

无独有偶。节水“黑科技”也在炼油区落

地生根。

“炼油生产中，除盐水系统在保障装置稳

定运行中发挥着重要作用，此前老的除盐水系

统运行存在反洗水浪费大等问题。”兰州石化

生产运行部王志衡说。

去年，兰州石化对三套除盐水装置进行扩

能改造，优化一级除盐水水源，增加原水预处

理和反冲洗废水回用，全面提升了炼油区三套

除盐水的处理能力，大幅降低水耗，不仅破解

了原水处理瓶颈，更让每一滴水物尽其用。

“改造后，反洗水回用率从此前的 80%提

升到 95%以上，每年可节约新鲜水 48 万吨，制

水单耗可降低至 1.1 吨/吨，节约成本 470 余万

元。”王志衡介绍。

走进兰州石化公用工程一部，偌大的厂

区，显得静谧而安详。眼前的污水处理装置，

始建于 1960年，承担着全厂化工废水的处理任

务。在脱碳生物滤池——中水排放前的最后

一道关口，一组鱼缸成为水质的最好“代言

人”，数十条金鱼在经处理后的中水中畅游，直

观地证明着出水水质的优良。

“2025 年是我们建厂以来污水处理量最

少的一年。”兰州石化质量健康安全环保部

副部长张学智说，近年来，兰州石化先后组

织实施了锅炉超低排放技术升级改造、雨污

分流改造、油气回收、高耗能电动机改造等

50 余项重大环保提升项目，加强水资源梯级

利用、循环利用和重复利用，实现废水深度

回 用 ，每 年 节 水 减 排 500 余 万 吨 ，水 资 源 利

用率不断提升。

从架高管道防渗漏，到回收凝液变废为

宝，再到除盐水系统提质增效，兰州石化正沿

着“高水高用、中水回用、低水低用”的路径，构

建起一套集污染治理、循环利用与生态保护于

一体的水资源优化利用体系，在黄河之畔书写

和讲述绿色发展的新故事。

记者手记

2025年火炬放
散量较上年

氮氧化物排放

浓度控制在 10 毫克/
立方米以内，不到国家标准（50毫

克/立方米）的五分之一；

二氧化硫排放稳定在1毫克/立方米
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烟尘排放也保持在1毫克/立方米
左右，基本实现近零排放。
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470余万元
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兰州石化工作人员在动静密封点进行巡检。 工作人员介绍改造后的储罐呼吸阀。

本版摄影：新甘肃·甘肃日报记者 丁 凯


