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兰石集团：为助推全省经济增长挺膺担当
吕吉龙

2024 年是中华人民共和国成立 75 周

年，是实现“十四五”规划目标任务的关键

一年，也是兰石集团迈向百年企业、开启新

征程的起步之年。作为“共和国长子”和

“装备中国功勋企业”的兰石集团，坚持

以习近平新时代中国特色社会主义思

想为指导，聚焦增强核心功能、提升

核心竞争力，扎实推进高质量发

展，各方面工作迈出了新步伐、

开创了新局面，为中国式现代

化甘肃实践贡献了力量。

今 年 以 来 ，兰 石 集 团

按照党中央国务院决策部

署，认真贯彻落实省委省政府

工作要求，扎实推进“四强”行

动，按照新时期“1333”发展规划，

聚焦主责主业优布局、坚持市场导

向促创新、紧盯活力效率抓改革，奋

力摸高求突破。上半年，实现新增订货

同比增长 16.43%、工业总产值同比增长

17.57%、投资额同比增长 25.54%，实现“稳

增长”“双过半”。

创新党建品牌
推动高质量发展

2023 年以来，兰石集团党委以“争创党建品

牌 推动高质量发展”为主题，组织各级党组织按

照“生产经营出题、党建工作破题”的工作思路，

把品牌化的理念、方法和机制引入党建工作，紧

扣“1 个主题”“4 项创建原则”“5 个工作重点”“6

项创建标准”，深入开展党建品牌争创活动，创新

打造了兰石重装“党建引领 智造先锋”等 39 个

具有鲜明特色的党建品牌。

兰石集团通过打造内涵深、特色明、实效好、

叫得响、立得住的特色党建品牌，把党的领导融

入公司治理各环节，推动党建工作与生产经营深

度融合，切实发挥作用，为高质量发展提供坚强

保障。

多措并举拓增量
推动订单总量稳步增长

兰石集团建立集团主要领导带头跑市场、分

管领导全力抓市场、其他领导分块促落地的工作

机制，推动订单总量稳步增长。随着与新疆嘉国

伟业新能源公司 13.5 亿元的 60 万吨/年煤焦油

加氢工程项目合同的签订，今年上半年，集团实

现新增订货 56.78 亿元，再次突破历史新高。

在聚焦新能源产业拓增量基础上，兰石集团

着力推动新能源、新材料首单激励机制落地，引

领核能、氢能装备订单稳步增长。氢能装备实现

首单突破，成功与海德利森（佛山）签订 98 兆帕

高压气态储氢容器订单。同时，聚焦国际化经营

拓增量，实现国际出口订单 8.88 亿元，较上年同

期增长两倍以上。

聚焦高质量发展
培育发展新质生产力

新年伊始，兰石集团召开的培育发展新质生

产力专题研讨交流会明确提出，重点以科技创新

推动产业创新，通过积极培育战略性新兴产业和

未来产业，增添企业发展新动能。要按照企业新

时期“1333”发展规划，坚持“科技创新、数字化

转型、国际化经营”三条路径，聚焦高质量发展方

向，做强做优主导优势产业，加快发展战略性新

兴产业和数字化智能化绿色化转型。

近几年来，兰石集团聚焦硬科技、把准新需

求、立足产业转型升级的关键，持续加大研发投

入力度，每年设立 3500 万元专项资金用于支持

科技创新。2023 年研发投入强度达 4.88%，促进

科技创新和产业发展之间形成良性互动。引导

集团所属各分子公司主动作为，发挥装备

制造板块各分子公司创新主体作用，

着力在科技赋能传统产业上

下功夫。近三年累计完

成“ 三 化 ”改 造 投

资 2.43 亿元，

建成 9

个数字化车间、3 个智能工厂。同时，引导支持

核能、氢能、光伏光热、储能、高温合金等领域技

术成果试验示范，加强与上下游企业合作，加强

应用示范和场景创新，加快与市场接轨，提升科

技成果转化效能。

如 今 ，兰 石 集 团 取 得 了 累 累 硕 果 ，获 评

“2023 年中国石油和石化企业 500 强”、“1.6MN

径向锻造机组项目”获甘肃省科技进步奖一等

奖、“面向离散型制造行业的焊接数字化车间”获

评国务院国资委“首届国企数字场景创新专业

赛”生产运营类一等奖。同时，兰石重装入选国

务院国资委“科改示范企业”、兰石装备公司一项

目入选 2023 年中央引导地方科技发展资金拟立

项项目（第一批）名单、兰石重装两家子公司获评

“甘肃省 2023 年度首批创新型中小企业”、青岛

兰石“超大型 PTA 结晶器研制”项目荣获山东省

装备制造业科技创新奖、兰石装备公司顺利通过

高新技术企业复审……聚焦服务国家战略，兰石

集团深入落实“三抓三促”行动，充分发挥甘肃省

石油化工能源装备产业链链主企业作用，提升研

发制造能力，助力装备制造业高质量发展。围绕

国产替代和突破“卡脖子”技术，推行科技创新

23 条，赋能产业转型升级和结构优化调整。自

主研发的 98 兆帕、50 兆帕高压气态储氢系列容

器和联合攻关医用重离子加速器用无氧铜制造

技术，均达到国际先进水平。9000 米智能钻机

研发及关键设备研制等 40 项成果实现转化，转

化订单额 11.9 亿元、同比增长 9.58%。开展优质

中小企业梯度培育，新认定创新型中小企业 7

家、专精特新中小企业 3 家、国家级专精特新“小

巨人”企业 1 家。

兰石集团不断加强新时期产业工人队伍建

设，激励广大职工大力弘扬劳模精神、劳动精神、

工匠精神，充分激发人才创新创效活力，推进企

业科技自立自强，为集团高质量发展注入不竭动

力。兰石装备公司刘云发明的“锯齿形螺纹宏程

序车削法”被省总工会、省科学技术厅、省人力资

源和社会保障厅联合命名为第七届全省“职工先

进技术操作法”。

发挥“链主”引领作用
构建新型产业链生态

作为我省石油化工装备产业链链主企业，兰

石集团坚持“强龙头、补链条、聚集群”，积极发挥

链主作用，加快延链补链强链，产业发展优势不

断增强，产业链生态逐步形成。

针 对 产

业链短板弱项，

兰石集团以项目

合作、股权合作、业

务协同、地企联合等

方式，推进产业链招商

引资，推动产业链上下游企业参与兰石集团优势

产业链延链补链强链。

在产业链招商引资方面，2023 年 7 月，兰石

集团承办了省属企业先进装备制造产业链合作

招商大会及院士产业论坛，240 余家产业链上下

游企业参会洽谈合作，推动签约合作项目 56 个，

合同额达 41.3 亿元。同时，围绕产业链拓长补

短，制定兰石集团领导班子重点区域、重点客户

招商跑市场工作机制，加大点对点招商力度，形

成全员营销浓厚氛围。2023 年新开发客户 70

余家，增加订单超过 14 亿元。今年 4 月，兰石集

团再次承办全省装备制造产业链暨产业集群工

作推进会，落实全省产业链链长制工作推进会要

求，推动全省装备制造产业龙头企业、链主企业

和链属企业实现融通发展、提档升级。

在产业链上下游合作方面，2023 年，兰石集

团按照高匹配度、高认同感、高协同性原则引入

战略股东华菱湘钢，实现产业链、供应链协同发

展；今年 3 月，依托大明重工公司材料端、港口运

输端比较优势，合作建设兰石大明沿江制造基

地，高标准配套装备制造产业链。同时，兰石集

团持续加强与恒力石化、内蒙古宝丰、宁夏晶体

等产业链下游企业合作，近年来承包重大 EPC

项目 20 余项，加速装备制造产业链向系统集成

服务商转型；2023 年 10 月，在广州召开的甘肃

省重点产业招商推介会上，兰石集团与水发集团

签署战略合作框架协议，双方以新能源项目合作

为基础，联合拓宽“光伏+”产业新空间，在农光

互补、新型装备制造应用、新型储能建设、氢能场

景应用和多能互补等多方面开展项目合作，携手

打造东西部协作实践典范。

在企业间协同融通方面，兰石集团积极参与

中央企业产业链融通发展共链行动，聚焦项目实

施、技术创新、资源开发、供应链合作等领域，加

强同中央企业、省属企业、民营企业等的合作交

流，与兰州石化对接，积极争取承接 120 万吨/年

乙烯改造及设备更新改造项目；与金川集团、酒

钢集团、白银集团签署四方合作协议，约定在延

伸产业链、培育新兴产业、联合技术创新、开拓新

市场等方面联动协作，努力实现合作共赢，为全

省工业经济高质量发展贡献了力量。

角逐新能源
驰骋新赛道

兰石集团持续推动转型升级，培育壮

大战略性新兴产业，拓宽产业布局，开拓

新能源新材料市场，提升市场竞争力，

逐步发展成为“核氢光储”四位一体的

整体解决方案服务商。在核能装备制

造方面，兰石重装涵盖上下游全产

业 链 各 个 关 键 环

节 ，包 括

上 游 的 核 化 工 、核 燃 料 设

备，中游的核电站设备，下

游的核燃料、循环后处理及

核 环 保 相 关 设 备 ，形 成 了 乏

燃料处理的成套技术，板式换

热设备在全国已占据了 80%以

上的市场份额。在氢能装备制造

方面，兰石重装加大氢能领域技术

研发，参与氢能开发利用相关装备制

造，具备了高、中、低压气态存储装备系

列化的生产能力。在储能设备研发制造

方面，兰石重装在熔盐岛、换热岛装备研发制造

方面也取得突破。新材料产业实现多点突破，

N08120 耐蚀合金、GH625 高温合金、纳米磷酸

铁锂等加速产业化，以高水平科技创新打造产业

“护城河”。

在氢能领域，兰石重装发布了氢能装备产业

发展规划纲要，明确到 2025 年，公司在“制、储、

运、用（加）”等产业链关键技术领域取得突破性

进展，实现自主设计、自主制造、自主销售的新局

面，产业创新能力总体达到行业领先水平，具有

自主知识产权的核心技术和工艺水平大幅提升，

带动氢能在甘肃省交通领域的示范应用取得显

著成效。兰石重装研制的多项产品，应用于煤制

氢、化工制氢、加氢站配套使用的换热冷却装置

等方面，研制的中海油惠州石化 E-GAS 煤气化

制氢项目核心设备气化炉已完工交付，项目采用

国际先进的 E-Gas 水煤浆加压气化技术，每年

可生产 15 万吨氢气和 11.76 万吨羰基合成气；研

制的榆林华秦氢能产业园一期项目 2 台 400 立

方米氢气球罐即将投入试运行；研制的 50 兆帕

和 98 兆帕高压储氢容器顺利下线，标志着高压

储氢容器研制取得新突破，正式进入规模化商业

推广应用阶段；其子公司换热公司采用兰石研究

院电解水制氢技术研发成果，承接的 1000Nm3/h

电解水制氢装备项目正在有序推进。同时，兰石

集团加强与科研院所、企业共建合作，加快推动

氢能领域关键核心技术攻关和科技成果转化，包

括电解水制氢和核能耦合制氢等可再生能源制

氢项目。其中，“气化制氢成套技术及装备”荣获

“中国好技术”“中国好设计”等荣誉奖项。

在光伏领域，兰石集团先后成功研制出首台

（套）国产化 N08810/N08120 镍基材质冷氢化

流化床反应器，攻破厚壁镍基材料材质特殊、耐

高 温 高 压 耐 高 磨 损 及 耐 强 腐 蚀 等 多 项 技 术 难

题。制定了该种材质制造技术规程及多项企业

标准，为推进国产镍基合金特厚板的开发和升

级、实现进口材料全面替代及国内多晶硅光伏行

业关键设备制造的发展作出积极贡献，以实际行

动助力实现“双碳”目标。

在储能领域，兰石重装联合合肥通用机械研

究院、中国特检院、中国钢研总院、中国石化等单位

开展高压储氢装置材料、制造、检验和评价等关键

技术攻关，成功研制高压储氢容器试验罐，形成的

Q690DR（SA-517Gr.F）制球形容器制造技术企

业标准顺利通过全国锅炉压力容器标准化技术委

员 会 审 查 ，成 为 国 内 首 家 具 备 Q690DR（SA-

517Gr.F）材料储氢球形容器生产制造企业。2022

年 11月，兰石重装获得国家市场监督管理总局颁

发的《中华人民共和国特种设备生产许可证（含多

层压力容器）》，成为西北首家拥有多层压力容器制

造资质的单位，这为公司研制氢气储存等装置上高

压设计参数设备提供了保障。2022年 12月，甘肃

省科学技术厅公布2022年第八批省级科技计划项

目名单，正式批准兰石研究院承担“甘肃省技术创

新引导计划—规上企业研发机构建设专项”，建设

新型氢（氨）储能技术研发中心。

数智赋能传统产业
持续推进数实融合

作为国家级智能制造试点示范企业，兰石集

团抢抓国家经济数字化转型和全省开展传统产

业“三化”改造的政策机遇，以传统产业转型升级

为高质量发展增效赋能，持续推进数实融合。

整合企业内部 IT、OT 人力资源，组建专业

数字化人才队伍，成立兰石爱特工业互联网科技

公司，涵盖项目管理、系统架构、前端开发、后端

开发、UI 设计、算法设计、自动化设计、模拟仿

真、物联网、网络维护和信息安全等多个专业领

域，致力于打造西北地区装备制造业专业领域最

完整的数字化创新团队。持续推进自主软件开发

和知识产权体系建设，拥有信息化和智能制造类软

件著作权 35件、专利 4项、自主研发工业应用软件

系统 80个。重点围绕打造以“兰石云”为核心的工

业互联网平台，实现产供销一体化平台管控，企业

生产经营全过程可度量、可追溯、可预测、可传承，

推动传统制造向数字制造转变。兰石集团成为我

省首家获得两化融合管理体系 AAA 级证书的企

业，累计承担国家、省级信息化和智能制造相关试

点示范项目 18项，“兰石云”工业互联网平台等 16

项成果入选国家级优秀典型案例。

压力容器作为特种设备，焊接是其生产制造

过程中重要而又典型的作业场景，但传统生产过

程普遍存在低效率、难追踪等问题。基于此，兰

石集团依托“兰石云”工业互联网平台，成功开发

“重型压力容器焊接数字化车间”，采用物联网技

术对重型压力容器焊接作业流程及场景进行全

面改造升级，自动创建焊缝任务、自动计算生成

焊缝定额、智能匹配焊工资质，形成“PC 端+移动

端+大屏多端”可视化管控模式，实现从焊前准

备、焊接执行过程与焊后质量评价等阶段的全流

程数字化管控。同时，兰石集团成功打造国内首

个核能装备焊接数字化平台，并在兰石青岛基地

顺利上线；研发实行的双重预防一体化管理系统，

利用信息化手段，依据风险分级管控标准及评估

方法，可进行风险辨识、评估和等级确定，实现安

全风险分级管控，开展隐患排查。通过系统数据

分析风险隐患，还可实现安全风险动态管控。

兰石集团积极推进数字中国建设，充分发挥

全省装备制造产业链链主企业“头雁”作用，增强

辐射能力，引领带动产业链上下游企业联动转

型，形成协同倍增效应。先后承接省内外采矿、

冶金、石化、机械、电子、供热、教育、市政等 10 多

个领域的工业企业智慧园区建设、产线改造、生

产管理系统定制、设备管理、能源安全管理等项

目建设，服务近百户企业开展数字化、智能化改

造，推动企业业务上“云”，以数字生态赋能产业

链融通发展。兰石集团以“焊接数字化车间”为

核心内容，从数据贯通化、制造柔性化、管理智能

化等方面展示了企业数字化赋能质量管理提升

的创新成果，获得充分肯定。

大力推进新型工业化
供应链精细化管理见成效

今年，兰石集团紧盯老旧机床、化工冶金装备

的更新换代，按照《甘肃省推进省属企业设备更新

行动实施方案》，积极对接省属企业设备更新清

单，全面推动设备更新和技术改造升级工程；加速

推进智能化超合金生产线、绿氢制储用一体化试

验示范、能源装备“智改数转网联”改造升级等重

点项目建设，加快装备制造业数字化转型步伐，推

动传统产业向产业链价值链高端迈进。累计完成

投资 3.72亿元，较上年同期增长 25.54%。

兰石集团今年开展的深化供应链改革已形

成了高效协同、上下联动的新格局，资源共享、成

本 节 约 的 新 机 制 ，科 学 决 策 、执 行 有 力 的 新 模

式。CRM 系统、需求计划系统、阳光采购系统、

SRM 系统及 WMS 系统等实现集成，集团供应链

信息化系统正式贯通运行，各类物资及服务采购

等全部线上运行，实现材料和零配件的阳光采

购，建立了供应商和产品用户全生命周期管理体

系。上半年，节支采购金额近 6000 万元。

大道如砥，行者无疆。今后，兰石集团将紧紧

围绕目标任务，聚焦主责主业，发挥“链主”引领作

用，推进传统优势产业提档升级，着力打造高端能

源装备整体解决方案服务商，加快“核氢光储”及

新能源新材料产业化、规模化、集成化应用，加速

形成新质生产力，助力地方经济高质量发展。

◁兰石数字化

指挥中心外景。

兰州重装研制的全球最大规模乙醇装置首台加氢反应器。

◁ 兰 石 重 装

重工公司研制的

2MN 径向锻机关

键部件发运。

◁ 兰 石 重

装 重 工 公 司 研

制 的 80MN 快

锻压机。

▷兰石装备公司承制的墨西哥

湾 2000HP 海洋钻井模块项目钻机井

架顺利起升。


